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1. GIRiS
1.1. Konu

Bu sartname, TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii yerleskesinde bulunan boji sasisi robotik
tiretim tesisinde {iretilecek olan Milli EMU boji sasileri (motor ve treyler boji sasileri) ve besik
traverslerinin imalatinda kullamlacak tiim doviilmis kiitiikten islenecek parcalarin ve dokiim
parcalarin temini igin gerekli teknik ve genel 6zelikleri tanimlar.

[stekli, bu sartnamenin gerekliliklerine tamamen uyumlu bir ¢6ziim sunacaktir.
S6zlesmenin imzalanmasindan sonra bu dokiimanda bahsedilen standartlardan ortaya gikacak
muhtemel degisiklikler, TURASAS ve yiiklenici arasinda yazili bir mutabakat ile gecerli

kilinacaktir.

Istekliler teklifleri ile birlikte, bu sartnamenin her maddesini sirayla madde madde cevaplayacak
ve eksiksiz olarak uygulayacagini taahhiit edecektir.

1.2 Tanimlar

Bu teknik sartname kapsaminda kullanilacak ifadelerin karsiliklar1 asagida oldugu gibidir:

TURASAS :  Turkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi Anonim Sirketi

Istekli :  Bu sartname kapsamindaki tirtinleri tedarik etmek i¢in ihaleye katilacak olan
firma

Yiiklenici : Ihaleyi kazanan ve bu sartname kapsamindaki iiriinleri tedarik edecek olan
firma

1.3 Dokiimanlar ve Standartlar

Tedarik kapsamindaki {irlinlerin imalat, montaj ve test asamalari, asagida belirtilen uluslararasi
referans standartlara uygun olarak yapilmaktadir.

Yiiklenici bu yar1 mamulleri Tablo 1°de verilen standartlara uygun imalat yapabilecek sekilde
temin edecek ve kaynaga hazir hale getirecektir.

Tablo 1: Uygulanabilir Standartlar

Standart Bashk
EN ISO 6892 Metalik malzemeler - Cekme deneyi
EN ISO 148-1 Metalik malzemeler - Charpy vurma deneyi - B6liim 1: Deney metodu
EN ISO 14823 Metalik malzemeler - Charpy vurma deneyi - Boliim 3: Vurmanin dolayl: olarak

degerlendirilmesi i¢in V ¢entik deney parcalarimin hazirlanmasi ve nitelendirilmesi
Mamul yiizeyine dik deformasyon 6zellikleri iyilestirilmis ¢elik mamuller - Teknik

EN 10164 .
teslim sartlari
EN 10204 Metalik iiriinler - Muayene ve deney belgelerinin tipleri
EN ISO/IEC 17020 ;}rltgl;l;lluk degerlendirmesi - Cesitli tiplerdeki muayene kuruluslarinin isletimi igin
EN 12681-1 Dokiim - Radyografik muayene - Boliim 1: Film teknikleri
Tirkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa3 /11
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Agik kalipta ¢elik dovmeler - Genel mithendislik uygulamalari igin - B6liim 3: Alasimli
EN 10250-3 . .
ozel ¢elikler
ENISO 9712 Tahr1bats1'z'mua3fene - Tahribatsiz muayene personelinin vasiflandirilmasi ve
belgelendirilmesi
EN 10228-1 Dovme celiklerin tahribatsiz muayenesi - Boliim 1: Manyetik pargacik muayenesi
Dovme ¢eliklerin tahribatsiz muayenesi - Béliim 3: Ferritik veya martenzitik dsvme
EN 10228-3 o . .
celiklerin ultrasonik muayenesi
2. TEDARIK KAPSAMI

Bu sartname kapsaminda tedarik edilecek dokiim malzemeler ve bir setlik adetleri Tablo 2’de verilmistir.

Tablo 2: Dokiim Malzeme Listesi ve Bir Setlik Adetleri

Dokiim Malzemeler
Parcanin Gegtigi Boji Komplesi
SKA Motorlu Orta 1 Setteki
Parca Numarasi Araglar Araglar Aragclar I¢in Toplam
icin icin Boji | Treyler Boji Adet
Treyler Sasisi Sasisi (1 Set=5
Boji Sasisi Aracg)
1 | EM20.24.09.10003 Merkez 1 1 1 10
Pivot
2 | EM20.24.03.51013 Kafa 2 2 2 20
Suportu
3 | EM20.24.03.51016 Kafa 2 2 0 14
’ Suportu
4 1 EM20.24.09.30007 Anti yaw 1 1 1 10
suportu
(RH)
5 | EM20.24.09.30008 Antiyaw 1 1 1 10
Suportu
(LH)

Bu sartname kapsaminda tedarik edilecek doviilmiis kiitiikten islenecek malzemeler ve bir setlik adetleri
Tablo 3’te verilmistir.
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Tablo 3: Déviilmiis Kiitiikten Islenecek Malzeme Listesi ve Bir Setlik Adetleri
Déviilmiis Kiitiikten Islenecek Malzemeler
Parcanin Gectigi Boji Komplesi
SKA Motorlu Orta ) 1 Setteki
Parca Numarasi Araglar Araclar Aragclar I¢in Toplam
Icin I¢cin  Boji | Treyler Boji Adet
Treyler Sasisi Sasisi (1 Set=5
Boji Sasisi Arac)
1 EM20.04.03.20018 Blok 2 0 0 4
2 EM?20.24.03.20032 Fren 0 4 0 20
Kaliper
Suportu
3 EM20.24.03.20033 Blok 4 4 4 40
4 EM20.24.03.20037 Motor Ust 0 4 0 20
Sportu
S EM20.24.03.20041 Anti  Yaw 1 1 1 10
Suportu
(RH)
6 EM20.24.03.20047 Anti  Yaw 1 1 1 10
Suportu
(LH)
7 EM20.24.10.20001 Merkezleme 1 1 1 10
Kolu
8 EM20.04.03.20008 Blok 4 0 4 20
9 EM?20.04.03.20013 Suport 2 0 2 10
10 | EM20.04.03.20017 Suport 2 0 2 10
11 | EM20.24.03.20014 Plate 4 4 4 40
12 | EM20.24.03.20015 Plate 4 4 4 40
13 | EM20.24.03.20034 Flang 2 2 2 20
14 | EM20.24.03.20035 Suport 0 2 0 10
15 | EM20.24.03.20038 Kaldirma 4 4 4 40
Sportu
16 | EM20.24.09.30005 Yanal Sport 1 1 1 10
(RH)
17 | EM20.24.09.30006 Yanal Sport 1 1 1 10
(LH)
18 | EM20.24.09.30014 Hava Giris 2 2 2 20
Borusu

Bu malzemeler ile ilgili teknik resimler ve sartname arasinda herhangi bir uyumsuzluk olmas1 durumunda

Teknik Sartnamede verilen hususlar gecerlidir.

Yiiklenici {irettigi tiim tirtinleri korozyona karsi korumakla miikelleftir.

Tlrkiye Rayh Sistem Araclari Sanayi A.S.
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2.1 Proje Yonetimi
2.1.1. Proje Yonetimine Giris

TURASAS gerekli gordiigii takdirde modifikasyon ve/veya farkli ¢oziim talebinde bulunma
hakkina sahiptir.

Bu teknik sartname, yiiklenici ve TURASAS arasindaki s6zlesmenin bir bsliimiidiir. Yiiklenicinin,
bu sartnameyi, eklerini veya bir kismin1 {iglinci sahislara dagitmaya yetkisi yoktur.

2.1.2. Proje Yonetimi ve Planlama

TURASAS proje boyunca her tiirlii ana aktivite ve kilit olay icin yiiklenici firmada personel
bulundurabilecektir.

Yiiklenici, TURASAS tarafindan teklif edilen proje ilerleme toplantilarina diizenli olarak
katilacaktir.

Eger resmi bir evrak talep ediliyorsa ve karsilikli iletisim herhangi bir aksiyona sebep oluyorsa;
tim olusabilecek bilgi talepleri ve cevaplart yazili formatta veya e-posta yoluyla
gerceklestirilecektir. Dogrudan iletisim kurulmasi halinde, toplantiya katilan taraflarin temsilcileri
tutanak tutup imzalayacaktir.

2.2 Modifikasyonlar

Yiiklenicinin tesisinde yapilacak biitiin miihendislik degisimleri yiiklenicinin kalite yonetim
sistemi tarafindan kontrol edilecektir.

Yiiklenicinin tesisinde yapilacak biitlin mihendislik degisimleri ilgili biitiin belgeler ile
TURASAS 1 yazili onayina tabidir.

Yiiklenici tarafindan yapilacak olan modifikasyonlar bu sartname maddelerine uyacaktir.

Yiiklenici modifikasyon stiresini ve modifikasyonun yapilacagi yeri detaylandiran bir
modifikasyon uygulama planini TURASAS’in onayma sunacaktir. Yapilacak modifikasyonlar
ilgili yedek pargalar1 da kapsayacaktir.

Yiiklenici;
e modifikasyonun tarihini,
e modifikasyon yapilan komponentin seri numarasini,
e komponentin yeni modifikasyon seviyesini
e komponentin yerini TURASAS’a bildirecektir.

Buna gore, komponentteki modifikasyon seviyesinin durumu giincellenecektir.
Tasarim veya imalat siire¢lerinden kaynakli olan her tiirli yeniden tasarim, imalat ve revizyonlarin

tim{ yiiklenici tarafindan {icretsiz olarak karsilanacaktir. Ayrica boyle bir durumda proje
planindaki tiim aksaklik ve gecikmelerden yiiklenici sorumludur.

Turkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa6 /11
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3. TEKNIiK OZELLIKLER

Malzemelerin dokiim islemleri kaliplar araciligiyla yapilacaktir. Kaliplarin tasarimi ve tiretimi
yiiklenici firmaya aittir. Kalipla sekil verilen tiriinlerin dogrulugundan Yiiklenici sorumludur.

Uriinlerin tizerinde herhangi bir ¢atlak veya malzemenin mukavemet degerini diistirebilecek bir iz
olmayacaktir.

3.1. Merkez Pivot

Merkez pivotun imalatt EM20.24.09.10003 no'lu teknik resme ve BLUE_TS CST 01 (Bkz. Ek-
1) isimli teknik dokiimana gore tiretilecek ve kontrol edilecektir. Bu teknik dokiimana gére merkez
pivotun fonksiyon sinifi (function class-1) 1 (bir) dir. Her bir merkez pivota %100 RT, %100 VT
ve %100 LP/MT yapilacaktir.

3.2. Merkezleme Kolu

Merkezleme Kolu; 42CrMo4 (EN 10250-3) kalite ¢elik malzemeden doviilmiis kiitiikten talasl
isleme yontemi ile imal edilecektir.

Malzeme EN 10204’e gore 3.1 sertifikali olacaktir. Malzeme +QT (1slah edilmis ve temperlenmis)
vaziyette teslim edilecektir.

Merkezleme kolunda sadece 6l¢ii toleranslar: dahilinde talagli isleme ile diizeltilme yapilmasina
izin verilecektir.

Herhangi bir suretle merkezleme koluna kaynak veya basgka bir yontemle hata kapatilmasi
uygulanamaz. Kaynak veya bagka bir kapatilma bulgusu bulunan merkezleme kolunun ait oldugu
parti reddedilecektir.

3.2.1. Merkezleme Kolu Kalite Kontrolii

Yiiklenici, merkezleme kollarina asagidaki tabloda bulunan kontrol ve testleri uygulayacaktir.

Tablo 4: Merkezleme Kolu Test ve Muayeneleri

No | Kontrol ve Testlerin Niteligi Numune Orani
1 | Kimyasal yap1 Her sarjda
2 | Gorsel kontrol ve markalama kontrolii Tlim {irtinler
3 | Olgiisel Kontrol Tiim {iriinler
4 | Makroskopik ve makrografik testler Her sarjda 1 adet
5 | Cekme testi Her sarjda 3 adet
6 | Centik darbe testi; U ¢entikli deney pargasi Her sarjda 3 adet

tizerinden
7 | Sertlik testi Her sarjda 2 adet
8 | Manyetik parcacik ile muayene Tim tUrtinler
. Do6vme oncesi tiim
9 | Ultrasonik muayene Kiitiikler
Tiirkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa7/11

Copyright © Tum haklar1 saklidir. Dokiimanin veya iceriklerinin ¢ogaltilmasi, dagitilmas: ve kullanimi TURASAS "in yazili onay1 olmadan

yapilamaz. Bu durumu ihlal edenler, dogabilecek her tiirlii zarardan sorumlu olacaklardir. M



Milli Elektrikli Tren Seti Projesi 15 Ng + T3-804.0001

IURASAQ Boji Sasisi Doviilmiis Kiitiikten islenecek Be. NO. o D 4149
N Rev. Tarihi :11/01/2023

SAKARYA BOLGE MODURLOED Pargalar ve Dokiim Pargalar Teknik Sartnamesi

3.2.1.1. ik Uriin Kontrolii

Yiiklenici tarafindan ilk Gretilecek iki adet merkezleme kolu prototip olarak kabul edilecek ve
kalite kontrol iglemleri sirasinda TURASAS temsilcileri yiiklenici tesisinde bulunacaktir.
TURASAS temsilcileri prototipin uygunlugunu kabul ettikten sonra seri imalata ge¢ilecektir.

3.2.1.2. Orneklem ve Test Parcalarmin Hazirlanmasi

TURASAS temsilcileri sunulan partilerin her birinden, belirtilen kontrollerin ve testlerin
yapilmasini istedikleri merkezleme kollarini segeceklerdir. Secilen merkezleme kollar: silinemez
olarak isaretlenecektir.

3.2.1.3. Kimyasal Yapi

Merkezleme kollar1 imalat: sirasinda her sarj1 ayr1 ayri kontrole tabi tutulacaktir. Kabul kriterleri
EN 10250-3 standardindan alinacaktir.

3.2.1.4. Gorsel Kontrol ve Markalama Kontrolii

Tim merkezleme kollarina gérsel muayene uygulanacaktir. Muayeneleri ISO 9712 standardina
gore uzman personel yapacaktir. Tiim dogrusal ve hacimsel kusurlar ret sebebi olacaktir.

3.2.1.5. Olgiisel Kontrol

Tiim merkezleme kollarina 6l¢iisel kontrol uygulanacaktir. Tasarim dondurma asamasinda 6lgtisel
kontrol uygulanacak kritik dl¢tilere Yiiklenici ve TURASAS ortak karar verecektir.

3.2.1.6. Makroskopik ve Makrografik Muayeneler
Merkezleme kollar1 imalati sirasinda her sarji ayr1 ayr kontrole tabi tutulacaktir.

Makroskopik muayene: Tasarim dondurma asamasinda karar verilecek kesit iizerinden
merkezleme kolu kesilerek yag ve ¢apaklar temizlenecektir. Ciplak gézle veya <3 biiyiitme ile
muayene yapilacaktir. Muayenede hicbir oyuk veya bosluk ortaya ¢ikmamalidir.

Makrografik muayene: Tasarim dondurma asamasinda karar verilecek kesit iizerinden
merkezleme kolu kesilecek, yag ve capaklar temizlenecektir. Kesitin alin yiizeyine %2 hacminde
stilfirik asit bulunan bir suya batirilmils bir tabaka giimiis bromiirlii jelatin kagidi 3 dakika
uygulanarak daglanacaktir. Muayenede olusan goriintiiniin tamami ayni renge sahip olmali ve
herhangi bir belirgin ayrilma izi olmamalidir.

3.2.1.7. Cekme Testi
Merkezleme kollar1 imalati sirasinda her sarji ayr1 ayr1 kontrole tabi tutulacaktir.

Cekme testi konumuna tasarim dondurma asamasinda karar verilecektir. Cekme testi ISO 6892-1
standardina gore yapilacaktir. Kabul kriterleri EN 10250-3 standardindan alinacaktir.

Turkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa8 /11
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3.2.1.8. Centik Darbe Testi

Merkezleme kollar1 imalat1 sirasinda her sarji1 ayr1 ayr1 kontrole tabi tutulacaktir.

Centik darbe testi konumuna tasarim dondurma asamasinda karar verilecektir. Centik darbe testi
ISO 148-3 standardina gére U bicimli ¢entikli test numuneleri ile yapilacaktir. Kabul kriterleri
EN 10250-3 standardindan alinacaktir.

3.2.1.9. Sertlik Testi

Her sarjdan 2 adet merkezleme koluna sertlik testi uygulanacaktir.

Sertlik testi konumuna ve kabul kriterlerine tasarim dondurma asamasinda karar verilecektir.

3.2.1.10 Manyetik Parcacik ile Muayene

Tiim merkezleme kollarina manyetik pargacik ile muayene uygulanacaktir. Muayeneleri ISO 9712
standardina gére uzman personel yapacaktir. Kabul kriteri EN 10228-1 Kalite Sinif 4 alinacaktir.

3.2.1.11 Ultrasonik Muayene

Tim merkezleme kollarmin {tretildikleri kitiiklere ultrasonik muayene uygulanacaktir.
Muayeneleri ISO 9712 standardina gore uzman personel yapacaktir. Kabul kriteti EN 10228-3
Kalite Sinif 4 alinacaktir.

4. GENEL OZELLIKLER

4.1 Ambalajlama, Etiketleme, Depolama, Teslimat ve Kurulum

Sistem/ekipmanlar/komponentler; darbelere, nakliye hasarlarina, toz, yagmur, kar, riizgar gibi
iklim etkilerine kars1 yeterli dayanima sahip uygun ambalajlarda teslim edilecektir.

Ambalajlanan kutular birini digerinin {izerine istiflemeye ve forklift veya koprii vinci ile kolay
kaldirmaya uygun olacaktir. Asagidaki bilgiler okunakli, silinmez ve sokiilmez bir sekilde
ambalajlarin {istiinde bulunacaktir.

Ureticinin ismi, adresi ve kayitli logosu

e Parca numarasi ve adi

Uretim tarihi ve seri numarasi (uygulanabilir ise)
S6zlesmenin tarihi ve numarasi

Buna ilave olarak, eger kutunun igerigi birden fazla komponent igeriyorsa, bir komponent listesi
kutunun i¢ine ve digina eklenecek ve her bir komponent etiketlenecektir.

Her listenin bir kopyasi sevkiyatin baslangicinda TURASAS’a gonderilecektir.

Tirkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa9 /11
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4.2 Teslimat

Tedarik edilen sistemin/ekipmanlarin/komponentlerin sevkiyat ve nakliyesi yiiklenici tarafindan
yapilacaktir.

4.3 Test
4.3.1 Test ve Muayeneye Giris

TURASAS sartname muhteviyati iiriinlerin sartnameye ve eklerine uygun olarak imal edilip
edilmedigini yiiklenici at6lyesinde takip etme ve atdlye testlerine katilma hakkina sahiptir.

TURASAS gerekli gormesi halinde, yiiklenici tarafindan yapilan test ve muayeneleri tekrar
yiiklenici adina yapma veya yaptirma hakkini sakli tutar. TURASAS, yiiklenici tarafindan ek bedel
talep edilmeksiniz ilave test talep etme hakkini sakli tutar.

Uretilecek olan ilk iiriinlerin muayeneleri TURASAS nezaretinde yiiklenici tarafindan
gerceklestirilecektir. TURASAS yiiklenici tarafindan yapilacak rutin muayenelere katilip
katilmama hakkini sakli tutar. Yiiklenici tarafindan yapilacak kontrol ve muayene islemleri
asagida verilmistir.

4.3.2 flk Uriin Muayenesi (FAI)

Yiiklenici 1 adet Motor Boji, 1 adet Treyler Boji ve 1 adet Besik Traversi igin gerekli olan bu
sartname kapsamindaki tiim malzemeleri imal ederek TURASAS’a teslim edecektir. TURASAS
mevzubahis bojilerin ve besik traverslerinin imalatini ve montajim1 kendi tesislerinde
gerceklestirecektir.

Imalat ve montajin sorunsuz tamamlanmas1 durumunda yiikleniciye seri iiretim izni verilecektir.
Imalatta ve/veya montajda sorun ¢ikmasi durumunda, sorun yiiklenici ile paylasilacaktir.

Yiklenici gerekli modifikasyonlar1 herhangi bir ek ticret talep etmeksizin yapmakla miikelleftir.

[Ik {irtin muayenesi sirasinda, Yiiklenici; &l¢ii kontrol raporlarmi, boya test raporlarini
TURASAS’a sunacaktir.

4.4. Yiiklenicide Bulunmasi Gereken Kalite Belgeleri
Istekli, asagida belirtilen giincel ve gegerli belgeleri teklif ile birlikte TURASAS’a sunacaktir:
e ISO 9001 kalite yonetim sistemi belgesi

e [SO 14001 gevre yonetim sistemi belgesi

4.5. TURASAS’a Teslim Edilecek Dokiimanlar

Asagidaki tablolar TURASAS tarafindan istenen belgelerin listesini gostermektedir.

Tablo 5, istekliler tarafindan teklifleriyle birlikte verecekleri teknik dokiimanlar1 gostermektedir.
Tablo 6 ve Tablo 7 ise yiiklenici tarafindan tedarik edilecek belgeleri gostermektedir.
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Tablo 5: Teklif Asamasinda Sunulacak Belgeler

No 1. Asama: Teklif Asamasi Zaman Dil
1 | ISO 9001 Kalite Sistem Belgesi
2 | ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi Belgesi Ihale Tiirkce
3 | Mevcut sartname i¢in yiiklenicinin madde madde cevabi asamasinda
4 | Detaylandirilmis Fiyat Listesi

Tablo 6: On inceleme Asamasinda Sunulacak Belgeler

No 2. Asama: On Inceleme Zaman Dil
Sozlesme
e Imzalanmasna | ...
1 | Alt ytklenici bilgileri Miteakip 1 ay Tirkce
Icerisinde
Tablo 7: FAI Sonrasi Sunulacak Belgeler
No 3. Asama: Detayh Inceleme Zaman Dil
1 | Muayene raporlari kal Sonrast 3.0. talkrim Tiirkce
giinii icerisinde

Notlar:
e Belgeler diizenlenebilir (MS Office) ve .pdf formatlarinda verilecektir.

o Istekliler, teklif ile verecekleri belgeleri hem kagit ortaminda hem de elektronik kopya
(CD) olarak verecektir.

EKLER

Ek 1: BLUE TS CST 01 Dokiimani
Ek 2: Déviilmiis Kiitiikten Islenecek Malzemelerin 3D Resimleri
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